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FORMY O BARDZO WYSOKICH PARAMETRACH WYTRZYMALOSCI
MECHANICZNEJ | TERMICZNEJ (ALWA-MOULD H)

Formy wykonane z kompozycji ALWA-MOULD H majg zastosowania w nastepujgcych technikach
wytwarzania: prasowanie na goraco (kompozyty, SMC) formy do wtrysku termoplastéw, proces
goracej rdzennicy (HOT-BOX), wulkanizacja.

Podstawowe zalety zywicy ALWA-MOULD H to:

- praktycznie zerowy skurcz,

- brak limitu iloSci wylewanej kompozycji,

- wytrzymato$¢ cieplna TG = 310°C,

- mozliwo$¢ zatopienia uktadu chtodzacego w zywicy.




FORMY DO TERMOFORMOWANIA (ALWA-MOULD D, ALWA-MOULD V)

Jednym z zastosowan kompozycji ALWA-MOULD D oraz ALWA-MOULD V jest wykonywanie form

do termoformowania.

Szybkie wykonanie poprawnie dziatajacych form produkcyjnych umozliwiajg nastepumce cechy tych
kompozycji: brak skurczu, wytrzymato$é cieplna HDT > 180°C, mozliwo$¢ wymieszania i odlania
dowolnej ilosci materiatu, mozliwo$¢ zatopienia w zywicy uktadu chtodzacego, niska lepko$¢ mieszaniny.
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FORMY DO WYKONYWANIA LAMINATOW (ALWA-MOULD T, ALWA-MOULD D)

Podstawowg zaletg zywicy ALWA-MOULD T przy wykonywaniu form metodg laminowania jest brak
skurczu co powoduje uzyskanie przez powierzchnie zelkotu idealnej gtadkosci. Struktura laminatu
ALWA-MOULD T (w wyniku reakcji egzotermicznej) jest catkowicie pozbawiona pecherzy powietrza,
a w wyniku dodatkowego wygrzewania osiagga wytrzymato$¢ cieplng 135 °C. Uzyskanie niezwykle
wysokiej sztywnosci formy (formowanie wtryskiem) jest mozliwe za pomocg mieszaniny zywicy
ALWA-MOULD D ze specjalng kompozycja wypetniaczy.




INNE ZASTOSOWANIA:

Wykorzystujagc kompozycje odlewnicze ALWA-MOULD D lub ALWA-MOULD V mozna wykona¢ formy
produkcyjne do wielu innych zastosowan. W przypadku koniecznosci otrzymania bardzo odpornej powierzchni

mozemy zastosowac technike natrysku metalu za pomoca maszyny ALWA A-100. Uzyskujemy wtedy twarda,
odporng termicznie i chemicznie powierzchnie o wysokim potysku.
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OFERUJEMY:

Akrylowe kompozycje odlewni
Akrylowe kompozycje do lamit
Zelkoty

Kompozycje buforowe

Szybko utwardzalne kompozyc
Spienialne, odlewnicze kompo:
Wypetniacze

Srodki rozdzielajace

Urzadzenia do metalizacji natry

Przedstawiciel w Polsce:

AMOD - Andrzej Modrzewski
ul. Rydygiera 8, 01-793 Warszawa
tel./fax (0-22) 633 85 06
tel. (0-22) 669 39 76
tel. kom. 0-602 26 11 15

INTERNET:
http://www.amod.com.pl
e-mail: info@amod.com.pl

Metalizacja metoda natrysku




