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MODELE WZORCOWE

Wykonanie modelu wzorcowego jest pierwszym etapem w budowie oprzyrzadowania. Uzycie materiatu
blokowego (np. PROLAB 65) pozwala na otrzymanie modeli charakteryzujacych sig
idealna powierzchnia (catkowita jednorodno$¢ - brak uslojenia i porowatosci). Jako uzupehlienie
proponujemy past¢ modelowa SC 258 oraz szpachle szybkoutwardzalna EASYMAX.

PROLAB 65

PROLAB 65

MODELE NEGATYWOWE

Po naniesieniu namodel wzorcowy $rodka rozdzielajgcego mozemy przystapi¢ do budowy modelu
negatywowego. Model negatywowy mozna wykona¢ metodg odlewania (mate i Srednie
gabaryty) lub metodg skorupowg (laminowanie) w przypadku gabarytéw Srednich i duzych.
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F18 + RZ 30150
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OPRZYRZADOWANIE PRODUKCYJNE

Modele i rdzennice to narzedzia majgce zapewni¢ odpowiednig zywotno$¢ przy jednoczesnej duze
tatwosci i szybkosci wykonania oraz niewielkich kosztach. Uzycie zywic szybkoutwardzalnych
pozwala na duze oszczedno$ci czasu w procesie
wykonywania oprzyrzgdowania (mozliwosc
odformowania kilku do kilkunastu sztuk w ciggu
jednego dnia).

Oszczednosci czasowe daje réwniez mozliwosé
jednorazowego zalania kompozycji zywicznej o duzej
objetosci bez ryzyka wystapienia skurczu i deformacji.
Takie wiasciwosci posiada system F50 + RZ 30150.

Najlepsze efekty ekonomi
omodelowania o0 duz
uzyskujemy stosujac z
wzmacniajgca (p
z wklejonym sz

GC2120/GC 12

EPOPAST 400
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Roéwnie dobre efekty otrzymujemy stosujac epoksydowe kompozycje lane (odlewanie cienkich
warstw o grubosci ok. 10 mm na wczesniej przygotowanej strukturze wzmacniajacej, ktorg

moze stanowi¢: zywica, metal lub sklgjka).

EPO 5031

Doskonate parametry wytrzymato$ci na Scieranie oraz uderzenia powodujg, ze oprzyrzadowanie
wykonane z elementow poliuretanowych (np. UR 3490, UR 3569) charakteryzuje sie zywotnoscig

znacznie przekraczajgcg 100 000 zaf ormowarn.

PLYTY OBRABIALNE

Materiaty blokowe na omodel owanie produkcyjne
muszg charakteryzowaé sie bardzo dobrg
obrabialno$ciag (nie powinny zawierac
wypetniaczy) oraz wysokg odpornoscig na

UR 3569

Scieranie i uderzenia. Nagjpopularnigjszymi produktami z tej grupy s3 ptyty LAB 920 oraz LAB 850.

LAB 920
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LAB 850
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TECHNOLOGICZNE KNOW-HOW
INNOWACYJINOSC
GLOBALNY ZASIEG (OBECNIE NA WSZYSTKICH KONTYNENTACH)
STALE DOPASOWANIE DO POTRZEB PRZEMYStU
WYSZKOLONY PERSONEL TECHNICZNY
CIAGLA TROSKA O JAKOSC | SRODOWISKO

Biuro techniczne i sprzedaz:

/ V4 AMOD - Andrzej ModrzewskKi
I‘-/ SOI’] ul. Rydygiera 8, 01-793 Warszawa
TECHNOLOGY tel./fax (0-22) 633 85 06
tel. (0-22) 669 39 76

tel. kom. 0-602 26 11 15

INTERNET:
http://www.amod.pl
http://www.amod.com.pl
e-mail: info@amod.com.pl




