son  EPOLAM 2500 - 2501

EPOKSYDOWA ZYWICA DO LAMINOWANIA

TECERIOLOCIES WEWNETRZNE ELEMENTY SAMOLOTOW

zgodnos$é z RS C-M-00260 wydanie 01 i AIMS 04-27-001 wydanie 01

ISO 9001 ISO 14001

ZASTOSOWANIA :

System sformutowany do wykonywania lub klejenia ze sobg wewnetrznych, kompozytowych czesci samolotow.
EPOLAM 2500-2501 jest systemen samogasngcym, charakteryzujgcym sie niskg lepkoscig, dobrymi
parametrami wytrzymato$ci mechanicznej oraz dobrg odpornoscig termiczng.

WLASCIWOSCI :

Ceryfikaty AIRBUS RS C-M-00260 wydanie 01 oraz AIMS 04-27-001 wydanie 01
Samogasngca wg standardu FAR 25.

Dobra wytrzymato$¢ termiczna.

Wysokie wtasciwosci mechaniczne.

Krotki czas do rozformowania - 4 h.

Prosty cykl utwardzania.

WLASCIWOSCI FIZYCZNE
ZYWICA UTWARDZACZ MIESZANINA

Proporcja mieszania ( wagowo ) 100 18
Proporcja mieszania 100 24
( objetosciowo ) w 25°C
Kolor : Jasny bez Przezroczysty Jasny bez
Lepkos¢ Brookfielda w 25°C 12 000 mPa.s 11 mPa.s 1 800 mPa.s
Gestos¢ w 25°C* 1,28 0,96
Gestos$¢ po utwardzeniu w 23°C** 1,29
Czas zycia (120g. ) w 25°C*** 25 min
Czas Zelowania laminatu w 25°C 90 min

*1SO 1675 :1985, **1SO 2781 :1996, *** Gel Timer TECAM
WYTYCZNE STOSOWANIA :

Starannie rozmieszaé zywice przed kazdorazowym uzyciem a nastepnie sporzadzi¢ mieszaninge wg podanej
proporcji i przystgpi¢ do impregnacji tkaniny techniczne;j.

Pozostawi¢ do polimeryzacji na 16 h. w 23°C. Rozformowa¢ i rozpoczgé proces dotwardzania termicznego
wygrzewanie w temperaturze 100°C przez 2 h.

Nalezy pamieta¢ o wzroscie i spadku temperatury max. 10 °C / 1 h.

UWAGA: ze wzgledu na mozliwosé wystgpienia wysokiej temperatury reakcji egzotermicznej w pojemniku
(w masie ) do 210 °C, podczas uzytkowania nalezy nosi¢ rekawice odporne na wysokie temperatury.
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EPOKSYDOWA ZYWICA DO LAMINOWANIA

TECHNOLOGCIED WEWNETRZNE ELEMENTY SAMOLOTOW

zgodnos$é z RS C-M-00260 wydanie 01 i AIMS 04-27-001 wydanie 01

WELASCIWOSCI MECHANICZNE | TERMICZNE

Twardos¢ ostateczna * (1SO 868 : 2003 ) Shore D1 /D 15 89 /87
Temperatura zeszklenia Tg

po 16 hw 23°C (1SO 11359 :2002) °C 48

po 16 hw 23°C + 2 hw 100°C (1SO 11359 : 2002 ) °C 95
Wytrzymatos¢ na zginanie * (1SO 178 : 2001) MPa 60
Modut sprezystosci przy zginaniu * ( ISO 178 : 2001 ) MPa 3900
Czas do rozformowania w 25°C h 4

* - Wiasciwosci zostaty otrzymane na znormalizowanych probkach utwardzanych wg cyklu :
16 h. w 23°C oraz 2 h. w 100°C.

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY :

Zwykte srodki bezpieczenstwa powinny byé zachowane podczas pracy z tym produktem :
- zapewni¢ dobrg wentylacje
- nosi¢ rekawice, okulary ochronne oraz odziez ochronng wodoorporng.
Szczegdtowe informacje zawarte sg w kartach charakterystyki zywicy i utwardzacza.

PRZECHOWYWANIE :

Okres sktadowania wynosi 12 miesiecy dla zywicy oraz 24 miesigce dla utwardzacza w oryginalnych,
nieotwartych pojemnikach przechowywanych w temperaturze pomiedzy 15 i 25 °C. Data waznos$ci znajduje sie
na pojemnikach. Po kazdorazowym uzyciu pojemniki szczelnie zamyka¢ pod ostong gazu obojetnego ( azot ).

OPAKOWANIA :
ZYWICA UTWARDZACZ
banka 1 x 6.00 kg kanister 1 x 1.08 kg
GWARANCJA .

Wszystkie informacje zawarte powyzej sg rezultatem badan i testow przeprowadzonych w naszym
laboratorium w Scisle okreslonych warunkach. Uzytkownik ponosi petng odpowiedzialnos¢ za
okreslenie przydatnosci ( w swoich warunkach ) produktu AXSON ( przed dokonaniem zakupu ) do
proponowanego zastosowania. AXSON gwarantuje zgodnos¢ swojego produktu z jego specyfikacjg
lecz nie moze zagwarantowac jego kompatybilnosci z jakimkolwiek szczegdlnym zastosowaniem.
AXSON odrzuca jakgkolwiek odpowiedzialno$¢ za zniszczenia lub wypadki, ktére spowodowane
zostaty uzyciem jego produktéw. Odpowiedzialnos¢ AXSON jest $cisle ograniczona do zwrotu
pieniedzy lub wymiany produktu nie zgodnego z jego specyfikacja.

AMOD - Andrzej Modrzewski
Przedstawiciel w Polsce : 01-793 Warszawa ul. Rydygiera 8

tel. / fax. (22 ) 633-85-06 tel. (22) 669-39-76

tel. komérkowy (602 ) 26-11-15

INTERNET: www.amod.pl oraz www.amod.com.pl e-mail: info@amod.com.pl
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