ADEKIT H 9951

STRUKTURALNY KLEJ EPOKSYDOWY
WYSOKIE PARAMETRY WYTRZYMALOSCIOWE
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Adekit H 9951 jest dwusktadnikowym klejem epksydowym, ktdérego wtasciwosci czynig go idealnym
do klejenia duzych powierzchni ktérych potgczenie musi wykazywaé wysokie wartosci wytrzymatosci
na oddzieranie i dobrg odporno$c¢ na starzenie w szerokim zakresie temperatur.

ZASTOSOWANIA :

Klejenie paneli : ptyt o strukturze plastra miodu, arkuszy aluminium, blach stalowych, materiatéw
kompozytowych, drewna, materiatéw termoplastycznych, pianek itp.

WLASCIWOSCI FIZYCZNE

ZYWICA UTWARDZACZ MIESZANINA
Proporcja mieszania - wagowo 100 62
Proporcja mieszania - objetosé. 100 73
Kolor Jasny bursztyn trac;zs%r;’\:gggny Jasny zotty
Gestos¢ w 25°C 1,16 0,98 1,08
Czas zycia (50g) w 25°C 50 min.
Lepkos¢ Brookfielda w 25°C
(mPa.s) 10 000 8 000 9 000
WLASCIWOSCI MECHANICZNE | TERMICZNE
Twardos¢ (1SO 868-85 ) Shore D1/D 15 75173
Wytrzymatos¢ na rozcigganie (1SO 527-96 ) MPa 30
Wydtuzenie przy zerwaniu (1SO 527-96 ) % 10
Temperatura zeszklenia TG ( TMA-METTLER) °C 60
Wspdtczynnik rozszerzalnosci cieplne;j 611
(CTE) [-30:+60]1°C (TMA-METTLER) 107K 70
Temperatura pracy °C [-40;+100]

WLASCIWOSCI MECHANICZNE POLACZENIA (1)

Czas uzyskania wytrzymatosci

ISO 4587-2003

h. 6
na $cinanie = 1 MPa w 25°C
Czas uzyskania 50 % max. ISO 4587-2003 h 12
wytrzym. na $cinanie w 25°C '
Wytrzyrrllaliosc na $cinanie ISO 4587-2003 MPa 29 AF (2)
na aluminium
Wytrzymatos¢ na ISO 4578-1997 KN/m 4AF(2)

oddzieranie ( 2)

Wytrzymatos¢ na $cinanie na aluminium 2017A poddanego kagpieli sulfochromowej

(1) - warunki utwardzania : 8 h w 80°C + 48 h w temperaturze pokojowej
(2) - AF - zniszczenie adhezyjne zgodnie z norma ISO 10365-95
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WLASCIWOSCI MECHANICZNE W POLACZENIU( 1)

Wytrzymatos¢ na $cinanie po dziataniu srodowiska MPa 27 AF (2)

wilgotnej kataplazmy w 80°C. (1SO 4587-2003 )

Wytrzymatos¢ na $cinanie po cyklu starzenia MPa 29 AF (2)

termicznego : 15 cylki " D 3 " patrz ANEKS

Wytrzymatos¢ na $cinanie po 3 tygodniach starzenia

w $rodowisku :  ( ISO 4587-2003 ) ; (1ISO 175-1999 )
- oleju samochodowego w 70°C MPa 29 AF (2)
- kwasu chlorowodorowego ( 0.1 N ) w 23°C MPa 28 AF (2)
-sody (0.1 N)w 23°C MPa 29AF (2)
- wody morskiej w 23°C MPa 29 AF (2)
- etyliny w 23°C MPa 28 AF (2)
- gazu w 23°C MPa 28 AF (2)

Wytrzymatos$¢ na Scinanie po starzeniu termicznym : MPa 28 AF (2)

3 tygodnie w 100°C. (1SO 4587-2003 )

WYTYCZNE STOSOWANIA :

W wypadku zastosowan przemystowych niezbedna jest konsultacja w sprawie zastosowania maszyny.
Produktu H 9951 nalezy uzywac¢ w temperaturze od +18 do +35 °C.

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY :

Zwykte Srodki bezpieczehstwa powinny by¢ zachowane podczas pracy z tym produktem :
- zapewni¢ dobrg wentylacje
- uzywanie rekawic, okularéw i ubrania ochronnego
Doktadniejsze informacje zawarte sg w kartach charakterystyki obu sktadnikow kompozycji.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI :

Adhezja wystepujgca w potgczeniach klejonych jest wynikiem indywidualnych wtasnosci tgczonych
materiatéw. W wielu przypadkach aby zwiekszy¢ adhezje w potgczeniu niezbedne jest odpowiednie
przygotowanie powierzchni tgczonych materiatéw. Sposob przygotowania powierzchni nalezy ustali¢
odpowiednio wczesnie biorgc pod uwage nastepujace czynniki.

* rodzaj uzytych materiatow

* mechaniczne wiasciwosci potgczenia

* srodowisko pracy ( temperatura, wilgotnosé, UV, czynniki chemiczne itd.)

* statos¢ parametréw potgczenia w czasie

Istnieje wiele sposobdw przygotowania powierzchni. W naszym przypadku mogg by¢ to nastepujace
metody.

* odtluszczanie za pomocg rozpuszczalnikdw

* obrobka mechaniczna

* obrébka chemiczna

* zastosowanie primeréw

W wypadku zastosowania dowolnej z metod powierzchnia przeznaczona do klejenia musi by¢ czysta,
sucha i wolna od zanieczyszczen ( ttuszcz, kurz, itp.). W przypadku problemu z doborem primera lub
srodka odtluszczajgcego prosimy o kontakt z naszym dziatem technicznym oraz zapoznanie sie z
instrukcjg przygotowania powierzchni.
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PRZECHOWYWANIE :

Okres sktadowania wynosi 18 miesiecy w oryginalnych nie otwieranych pojemnikach
przechowywanych w temperaturze 15°C do 25°C.

OPAKOWANIA :

karton : 6 x (0,50 + 0,31 ) kg
zestaw : 1 x (5,00 + 3,10 ) kg
zestaw : 1 x (25,00 + 15,50 ) kg

GWARANCJA :

Wszystkie informacje zawarte powyzej sg rezultatem badan i testow przeprowadzonych w naszym laboratorium w $cisle
okreslonych warunkach. Uzytkownik ponosi petng odpowiedzialno$¢ za okreslenie przydatnosci ( w swoich warunkach ) produktu
AXSON ( przed dokonaniem zakupu ) do proponowanego zastosowania. AXSON gwarantuje zgodnos$¢ swojego produktu z jego
specyfikacjg lecz nie moze zagwarantowa¢ jego kompatybilnosci z jakimkolwiek szczegélnym zastosowaniem. AXSON odrzuca
jakakolwiek odpowiedzialno$¢ za zniszczenia lub wypadki, ktére spowodowane zostaty uzyciem jego produktéw.
Odpowiedzialno$¢ AXSON jest $cisle ograniczona do zwrotu pieniedzy lub wymiany produktu nie zgodnego z jego specyfikacja.

AMOD - Andrzej Modrzewski
Przedstawiciel w Polsce : 01-793 Warszawa ul. Rydygiera 8
tel. / fax. ( 0-22 ) 633-85-06 tel. (0-22)669-39-76
tel. komorkowy (0-602 ) 26-11-15
INTERNET: www.amod.pl e-mail: info@amod.com.pl
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Zaleznos¢ wytrzymatosci na scinanie od temperatury
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Cykl utwardzania : 8 h w 80°C + 48 h w temperaturze pokojowe;.

CYKL D3 ( zgodnie z norma ISO 9142-1993 )
Wykres dziatania czynnikéw: ciepto, zimno oraz wilgo¢ w funkcji czasu ( godziny ) :

Przebieg temperatury ( kolor granatowy )

Wilgotnosé w % ( kolor rézowy )
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