sON PX 2017HT-PX 223HT

TECHNOLOGIES " pOLIURETANOWY SYSTEM ODLEWNICZY DLA

CZESCI TECHNICZNYCH | PROTOTYPOWYCH
MODUL ELASTYCZNOSCI W ZGINANIU = 1600 MPa

ZASTOSOWANIA :

Ten system jest przeznaczony do wykonywania czesci prototypowych i technicznych majgcych
wiasciwosci zblizone do tworzyw termoplastycznych ( modut elastycznosci = 1600 MPa ) metodg
wlewu w prézni do form silikonowych. Doradzamy stosowa¢ zywice silikonowg ESSIL 291/292.

WLASCIWOSCI :

Rekomendowane zalewanie pod préznig
Niska lepkos¢

Doskonata wierno$¢ odwzorowania
Bardzo dobre wiasciwosci mechaniczne

Wysoka wytrzymato$¢ termiczna > 120°C

WLASCIWOSCI FIZYCZNE PX 223 HT

CZESC A CZESCB MIESZANINA
Skiad IZOCYJANIAN POLIOL
Proporcja mieszania - wagowo 100 80
Postac : Ciecz Ciecz Ciecz
Kolor : Bezbarwny Czarny Czarny
Lepkos$¢ Brookfielda-LTV w 25°C 1100 mPa.s 250 mPa.s 700 mPa.s
Gestos¢ w 25°C  1SO 1675-1975 1.17 1.12 -
Gesto$¢ w 23°C IS0 2781-1988 1.16
Czas zyciaw 25°C (90 g) 5 - 6 min.

WYTYCZNE STOSOWANIA :

Wygrzewaé obie czesci ( A i B ) w temperaturze 18°C, w przypadku przechowywania ich w niskich
temperaturach.
Odwazy¢ oba sktadniki UWAGA - rozmieszaé¢ doktadnie cze$¢ B przed kazdym wazeniem
Produkt powinien by¢ uzywany w temperaturze otoczenia powyzej 18 °C
Odgazowywac oddzielnie obie czesci pod préznig przez minimum 10 min.
Mieszac¢ obie czesci przez ok. 45 s.
Odlewac prozniowo do formy silikonowej wstepniej ogrzanej do minimum 40 °C
Wygrzewa¢ cieplnie przez 45 do 75 min. w temperaturze 70 °C przed rozformowaniem
Przeprowadzi¢ nastepujgcag obrobke cieplng :
1hw100°C +2hw 110°C + 4 h w 130°C
W przypadku czeéci cienkosciennych wygrzewanie prowadzi¢ na tzw kopycie.
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SONn

PX 2017HT-PX 223HT

TECHNOLOGIES ' poL JURETANOWY SYSTEM ODLEWNICZY DLA
CZESCI TECHNICZNYCH | PROTOTYPOWYCH
MODUL ELASTYCZNOSCI W ZGINANIU = 1600 MPa

WEASCIWOSCI MECHANICZNE | CIEPLNE W 23 °C (4,

Twardo$é w 23°C / 130°C ISO 868-2003 Shore D1 80/70
Wspdtczynnik rozczerzalnosci cieplne;j

CTE[+15; + 120 °C ISO 11359-2:1999 ppm/K 108
Modut elastycznosci w zginaniu ISO 178:2001 MPa 1600
Wytrzymato$¢ na zginanie ISO 178:2001 MPa 87
Wytrzymatos¢ na rozcigganie ISO 527-2:1993 MPa 54
Modut elastycznosci w rozcigganiu 1SO 178-2:1993 MPa 1650
Udarnos¢ CHARPY ISO 179/2D-1994 kd/m? 56
Wydtuzenie przy zerwaniu ISO 527-2:1993 % 1
Temperatura HDT ISO 75 Ae:1996 °C 120
Skurcz liniowy ( 250 x 50 x 3 ) mm w formie aluminiowej mm/m 5%/ 8*
Skurcz liniowy ( 250 x 50 x 3 ) mm w formie silikonowej mm/m 4>
Max. grubosc odlewu mm 5-10

*%

* - bez wygrzewania, ** - po wygrzewaniu, *** - po wygrzewaniu
(1) - srednie wartosci otrzymane na standartowych prébkach utwardzonych wg nastepujgcego cyklu :

1hw 100°C +2 hw 110°C + 4 h w 130°C

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY :

Zwykte Srodki bezpieczehstwa powinny by¢ zachowane podczas pracy z tym produktem :
- zapewni¢ dobrg wentylacje - nosi¢ rekawice i okulary ochronne
- nosi¢ ubranie ochronne ( wodoodporne )

Szczegotowe informacje zawarte sg w kartach charakterystyki sktadnikow tej kompozycji.

PRZECHOWYWANIE :

Okres sktadowania wynosi 12 miesiecy w oryginalnych nie otwieranych pojemnikach w

temperaturze pomiedzy 15 i 25 °C. Po otwarciu pojemnik nalezy szczelnie zamkng¢ pod ostong

gazu obojetnego ( suche powietrze, azot itp. ).

OPAKOWANIA : IZOCYJANIAN POLIOL
1x 5.00 kg 1x4.00 kg

GWARANCJA :

Wszystkie informacje zawarte powyzej s rezultatem badan i testow przeprowadzonych w naszym
laboratorium w scisle okreslonych warunkach. Uzytkownik ponosi petng odpowiedzialnos¢ za
okreslenie przydatnosci ( w swoich warunkach ) produktu AXSON ( przed dokonaniem zakupu ) do
proponowanego zastosowania. AXSON gwarantuje zgodnos¢ swojego produktu z jego specyfikacja
lecz nie moze zagwarantowa¢ jego kompatybilnosci z jakimkolwiek szczegélnym zastosowaniem.
AXSON odrzuca jakakolwiek odpowiedzialno$¢ za zniszczenia lub wypadki, ktére spowodowane
zostaly uzyciem jego produktéw. Odpowiedzialnos¢ AXSON jest scisle ograniczona do zwrotu
pieniedzy lub wymiany produktu nie zgodnego z jego specyfikacja.

AMOD - Andrzej Modrzewski

01-793 Warszawa ul. Rydygiera 8

tel. / fax. (22 ) 633-85-06 tel. (22 ) 669-39-76

tel. komérkowy (602 ) 26-11-15
INTERNET: www.amod.pl

Przedstawiciel w Polsce :

e-mail:info@amod.com.pl
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