UR 3546 / UR 3558

ZYWICA POLIURETANOWA
ODLEWNICZA - 75 A SHORE

SONn

TECHNOLOGIES

ISO 14001

ZASTOSOWANIA :
Produkcja oprzyrzgdowania w przemysle ceramicznym, odlewniczym, samochodowym itp. Wykonywanie

form elastycznych oraz czesci prototypowych charakteryzujacych sie dobrg odpornoscig na scieranie oraz
wysoka wytrzymatoscig na rozdzieranie.

WLASCIWOSCI :

Dtugi czas zycia
Niska wrazliwos¢ na wilgo¢

Doskonata odpornos¢ na rozdzieranie
tatwy proces przetwarzania

WLASCIWOSCI FIZYCZNE

MIESZANINA
UR 3546 UR 3558
Proporcja mieszania wagowo 100 26
Proporcja mieszania objetosc. 100 27
Skiad Izocyjanian Paliol
Kolor Bezbarwny Bursztynowy Bursztynowy
Lepkos$¢ Brookfield w 25°C 7 500 mPa.s 130 mPa.s 4 000 mPa.s
Gestosé w 25°C 1,05 1,01
Gestos¢ w 23°C - utwardzony 1,04
Czas zycia (126 g ) w 25°C 35 min
WEASCIWOSCI MECHANICZNE | CIEPLNE
Twardos¢ ostateczna® ISO 868-1985 Shore A1/ A 15 75173
Wytrzymatos¢ na rozerwanie * ISO 37-1994 MPa 9
Wydluzenie catkowite w rozcigganiu * ISO 37-1994 % 600
Wytrzymato$¢ na oddzieranie * ISO 34-1994 kN/m a7
Odbojnos¢ BASHORE ASTM 2632-1992 % 53
Odpornosé na scieranie TABER 1000 obr / H22 mg / 100U 38
ISO 5470-1999

HIGIENA PRACY :

Zwykte srodki bezpieczenstwa powinny by¢ zachowane podczas uzytkowania produktu, a mianowicie :
- dobra wentylacja pomieszczenia
- nosi¢ ubranie ochronne ( wodoodporne )
- noszenie rekawic i okularéw ochronnych

Doktadne informacje zawarte sg w kartach charakterystyki obu sktadnikéw kompozycji..
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UR 3546 / UR 3558

SOrl ZYWICA POLIURETANOWA

TECHNOLOCIES ODLEWNICZA - 75 A SHORE
Temperatura pracy °C (-40,;+80)
Temperatura zeszklenia TG ISO 11357-1999 °C <-350
Wspbtczynnik rozszerzalnosci cieplnej 61
CTE [0;+40]°C ISO 11357-1999 107K 215
Maksymalna grubo$¢ odlewu mm 50
Skurcz liniowy *  prébka 250 x 50 x 3 mm mm / m 1,9
Czas rozformowania w 20°C h 24
Czas rozformowania w 80°C (1) h 2
Czas catkowitego utwardzania w 23°C h 96
Czas catkowitego utwardzania w 80°C (1) h 4

* - Warunki utwardzania probek : 16 h. w 70°C
( 1) utwardzanie cieplne po czasie zelowania.

WYTYCZNE STOSOWANIA :

Starannie wymieszaé poliol az do otrzymania jednorodnego koloru. Sporzadzajgc mieszaning

zaleca sie mozliwie doktadnie przestrzegac¢ podanej proporcji mieszania. Przygotowa¢ kompozycje i
przystagpi¢ do odlewania. Nie rozformowywac przed uptywem 24 h. Aby otrzymacé produkt absolutnie
pozbawiony pecherzykéw powietrza nalezy mieszanine odgazowacé pod ,,préznig" ( podcisnienie ok. 1 bar ).
Proces ten nie powinien trwac¢ dtuzej niz 10 min. aby nie rozpoczat sie proces zelowania ( konieczno$¢
odpowietrzania dotyczy jedynie cienkosciennych elementéw technicznych ). Przy odlewaniu warstwami
powierzchnia kolejnej wrstwy powinna by¢ odttuszczona acetonem lub rozpuszczalnikiem zawierajgcym
chlor - ewentualna zmiana koloru nie wptywa na wtasciwosci produktu.

PRZECHOWYWANIE :
Okres sktadowania wynosi 12 miesiecy w oryginalnych nie otwieranych pojemnikach w suchym miejscu.
przechowywanych w temperaturze pomiedzy 20 i 25°C.

OPAKOWANIE :
IZOCYJANIAN POLIOL
6 x 1,00 kg. 6 x 0,26 kg.
2 x 16,20 kg. 1 x 8,40 kg.
GWARANCJA :

Wszystkie informacje zawarte powyzej s rezultatem badan i testéw przeprowadzonych w naszym laboratorium w
Scisle okreslonych warunkach. Uzytkownik ponosi petng odpowiedzialno$¢ za okreslenie przydatnosci ( w swoich
warunkach ) produktu AXSON ( przed dokonaniem zakupu) do proponowanego zastosowania. AXSON gwarantuje
zgodnos$¢ swojego produktu z jego specyfikacjg lecz nie moze zagwarantowac jego kompatybilnosci z jakimkolwiek
szczegollnym zastosowaniem.AXSON odrzuca jakgkolwiek odpowiedzialno$¢ za zniszczenia lub wypadki ktére
spowodowane zostaty uzyciemjego produktéw. Odpowiedzialnosé AXSON jest $cisle ograniczona do zwrotu
pieniedzy lub wymiany produktu nie zgodnego z jego specyfikacja.

AMOD - Andrzej Modrzewski
Przedstawiciel w Polsce Biuro :ul.Rydygiera 8 01-793 Warszawa
tel./fax. (22 ) 63385 06 (22) 669 39 76
tel.kom. (602 ) 26 11 15
INTERNET: www.amod.pl oraz www.amod.com.pl e-mail:info@amod.com.pl

Strona2/2



	Arkusz1

